CAIETE DE SARCINI

Aprobat,




1.1.  CALEA PE POD

1.1.1. GENERALITATI

Prezentul capitol trateaza conditile tehnice generale ce trebuie indeplinite la realizarea
imbracamintilor de tip bituminos turnate, aplicate pe partea carosabild a podurilor si pe
trotuare.

Acest tip de imbracaminte se executs Ia cald, din mixturi preparate cu agregate naturale, filer
si bitum neparafinos, pentru drumuri si vor respecta prevederile din urmatoarele standarde:

e Normativ privind executia la cald a imbracamintilor bituminoase pentru calea pe
pod indic. AND 546-2002.

° STAS 175 - 87 “Lucrari de drumuri. Tmbrécéminti bituminoase turnate, executate
la cald. Conditii tehnice generale de calitate.”

e STAS 11348 - 87 “Lucrari de drumuri. Tmbrécémin'gi bituminoase pentru calea pe
pod. Conditii tehnice de calitate.”

e SR 174-1:2009 “Tmbrécéminti bituminoase cilindrate, executate la cald. Conditii
tehnice de calitate.”

e SR 174/2-97 “Tmbrécéminti bituminoase cilindrate, executate la cald. Conditii
tehnice pentru preparare $i punere in operd a mixturilor asfaltice Si receptia
imbracamintilor executate.”

Utilizarea altor tipuri de imbracaminti pe poduri nu se va face decat pe baza unor studii si
cercetari efectuate de institute de specialitate si numai cu acordul consultantului si
proiectantului.

Tmbrécémintile bituminoase se utilizeaza in functie de clasa tehnica a drumului sau categoria
strazii, conform cu precizarile din STAS 11348 - 87 tabel 1 si cu prevederile din caietul de
sarcini, putand fi: imbracaminte butuminoasa turnata realizatd cu asfalt turnat dur sau
imbracaminte bituminoasa cilindrats realizata din beton asfaltic cu bitum modificat cu polimeri
tip BamP. Tipurile de mixtura sunt cele din tabel.

gjr: Tipul mixturii asfaltice Simbol Domeniul de aplicare
Beton asfaltic cilindrat, cu imbracaminte pe partea
1 . BAP16 . . :
bitum pur carosabila a podurilor rutiere
2 (’ Mixtura asfaltica MAS16 imbracaminte pe partea
carosabila a podurilor rutiere
Beton asfaltic cilindrat, cu BampP1 imbracamint ¢
3 bitum modificat sau ar6n calrgnse:te)]'f?mm %pe.l par ?.a
Bolimerl® Ila a podurilor rutiere
2 / Asfalt turant dur / ADT16 I imbracaminte la poduri cu placa
de beton
5 ) Asfalt turnat { AT , imbracaminte pe trotuare
strat de protectie a hidroizolatiei
, de pe pod sau ca strat de
6 ) Mortar asfaltic turnat MAT egalizare a c&ii podului
= | Baloi dstaitic BAS Strat de protectie hidroizolatie,
’ Trotuare
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NOTA: * se executa pe poduri situate pe drumuri publice cu trafic foarte intens si greu, in
scopul cresterii rezistentei la deformatii permanente, la temperaturi ridicate si a rezistentei la
fisurare la temperaturi scazute, fiind recomandat in cazul lucrarilor de arta de pe autostrazi.

1.1.2. IMBRACAMINTEA CAll PE POD

Calea pe poduri si pasaje se va realiza cu imbracaminti bituminoase executate la cald conform
normativ AND 546 — 2013.

Adoptarea unui tip sau altul pentru stratul de protectie a hidroizolatiei, se va face la fiecare
lucrare in parte, cu aprobarea proiectantului si a beneficiarului. Protectia cu beton asfaltic se
va adopta in special in cazul platelajelor de tip ortotrop, pentru a reduce incarcarea
permanenta.

imbracamintea bituminoasa la trotuare se realizeaza din asfalt turnat conform STAS 175-87,
STAS 11348-87 si prevederilor din prezentul caiet de sarcini.

Imbrécamintea bituminoasa cilindrats realizata din beton asfaltic tip BAP, se executi in
perioada mai — octombrie, cu conditia ca temperatura atmosfericd s& fie de minim + 10°C;
pentru imbracaminte bituminoasa cilindrata realizata din beton asfaltic cu bitum modificat cu
polimeri, temperatura trebuie s3 fie de minim +15°C; imbracamintea bituminoasa turnata,
realizata cu asfalt turnat dur, se executa in tot timpul anului, cu conditia ca stratul suport sa
fie uscat iar temperatura atmosferica sa fie de minimum +5°C.

CONDITII TEHNICE
Elemente geometrice

Grosimile straturilor realizate prin turnare (beton asfaltic pentru poduri, mixturd asfaltica Si
beton asfaltic) conf. AND546-2013 stabilite constructiv, la fiecare lucrare in parte, vor fi
urmatoarele:

- beton asfaltic pentru poduri: grosime 4 cm
- mixtura asfaltica: grosime 5 cm
- beton asfaltic: grosime 3 cm

Profilul transversal si longitudinal al drumului pe pod se va realiza conform proiectului.
Grosimea reald a imbracamintii bituminoase este indicata in documentatia tehnica.

Abateri limita
Abaterile limita la grosimea straturilor fata de valorile din proiect vor fi de =10 %.

Abaterile limita la panta profilului transversal sunt de + 2,5 mm/m pentru imbracaminti turnate
mecanizat si de + 5 mm/m pentru imbracaminti turnate manual.

Denivelarile maxime admise in lungul caii sub dreptarul de 3,00 m sunt de 3 mm in cazul
executiei mecanizate si de 5 mm in cazul asternerii manuale.

Materiale

Materialele folosite la prepararea mixturilor asfaltice sunt precizate in tabelul 3 din STAS
11387-90 si vor indeplini conditiile de calitate prevazute in standardele respective de materiale
si anume:

- STAS 539-79 pentru filer:

- SR 662-2002 pentru nisip natural $i SR 667-90 pentru nisip de concasare sorturile 0-3 si
criblura sorturile 3-8 si 8-16;

- Normativ Ord. MT 497/1998 pentru bitum. Se utilizeaza bitum tip D 60/80 pentru zona
climatica calda si D 80/100 pentru zona climatics rece.
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Alte materiale:

- emulsie bituminoasad cationicad cu rupere rapida, conform SR 8877-1:2007, pentru

amorsarea suprafetelor la podurile cu placa de beton armat;

- chit tiocolic pentru colmatarea rosturilor in zonele de contact ale sapei hidrofuge si a
imbracamintii bituminoase cu unele elemente de constructie (borduri, rosturi de dilatatie, guri

de scurgere, etc.).

Compozitia si caracteristicile fizico-mecanice ale asfaltului turnat dur si ale asfaltului turnat,

vor respecta prevederile din STAS 175 — 87 (conform tabel).

Compozitia si caracteristicile fizico-mecanice ale betoanelor asfaltice de tip BAP si BamP, vor

respecta prevederile din Normativul ind. AND 546-2002

Compozitia si caracteristicile fizico-mecanice ale mortarului asfaltic turnat, vor respecta

prevederile din STAS 11348-87.

o Mixturi asfaltice
Caracteristici fizico-mecanice
Asfalt turnat dur ( Asfalt turnat
A.Incercare pe cuburi:
- Densitatea aparent&, kg/m? 2400 2400
- Absorbtia de apa % vol. 0-1 0-1
- Umflarea dupa 28 zile de pastrare in apa, vol.max. 1 1
- Rezistenta la compresiune la 22°C. N/mm2, min 3.5 3.0
- Rezistenta la compresiune la 50°C. N/mm?, min 1.7 1.5
- Reducerea rezistentei la compresiune dupa 28 zile de
y ) 10 10
pastrare la apa la temperatura de 22°C. % max.
- Patrunderea la 40°C sub o forta de 525 N, aplicata
timp de 30 minute cu ajutorul unui poanson avand 1-7 1-7
sectiunea de 500 mm?, mm.
B. Incercare pe cilindri Marshall:
- Stabilitate (S) la 60°C, N, min. 5500 1000
- Indice de curgere, fluaj (1), min. 1.5-45 1.5-45
- Raport S/I, N. mm, min. 1500 1000

Conditiile pentru compozitia si caracteristicile betoanelor asfaltice cilindrate cu bitum pur, sunt

cele din tabelele care urmeaza:

Nr.crt. [ Specificatii Conditii de admisibilitate
1 ! Compozitia agregatelor naturale si filer
trece prin ciurul 16 mm % 90 - 100
trece prin ciurul 8 mm % 60 - 80
trece prin ciurul 3,15 mm % 45 - 60
trece prin ciurul 0,63mm % 25 -40
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trece prin ciurul 0,20 mm % 14 - 25

trece prin ciurul 0,09 mm % 10-12
2 Fontinutul de bitum % din masa mixturii 6-7

Beton asfaltic cilindrat tip BAP
,C\g Caracteristici Tipul bitumului ]
D 60/80 D 80/100
A. Caracteristici pe probe Marshall
1 Densitatea aparenta kg/m?, min. 2350 2350
2 Absorbtia de apa, % vol.max. 1.0 1.0
ES—‘f— Stabilitatea ( S) la 60°C, min. 7.5 7.0
4 Indice de curgere (1) la 60°C, min. 1.5-45 1.5-45 |
B. Caracteristici pe probe intacte- carote

1 Densitatea aparenta kg/mc, min. 2250 ‘ 2250 R
2 Absorbtia de apa, % vol., max. 2.0 l 2.0
3 | Grad de compactare, % min. 70 ! 97

Abaterile limita, in procente din masa, in valoare absoluta, vor respecta prevederile
STAS 175 — 87 si SR 174/2-1997.

PRESCRIPTII DE EXECUTIE

Prescriptii de executie

Cotele stratului suport verificate trebuie si corespunda proiectului.

Pregatirea stratului suport se va executa in functie de tipul acestuia si anume:

- In cazul cand imbracamintea se aplica pe suprafata din beton de ciment, se va asigura
planeitatea acesteia, in conformitate cu proiectul de executie si se admite sau respinge
continuarea lucrarilor, aceasta fiind faza determinanta. Suprafata astfel tratata, dupa uscare,
Se amorseaza cu emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida;

-In cazul cand imbracamintea se aplica pe stratul din mortar asfaltic turnat, suprafata acestuia
Se curata si se amorseaza cu emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida, atunci cand
turnarea imbracamintii se efectueaza la un interval de peste 24 ore de la turnarea mortarului
sau acesta a fost supus circulatiei:

- In cazul in care imbracamintea bituminoass se aplica direct pe hidroizolatie, se va avea in
vedere corelarea stabilitatii termice a hidroizolatiei cu tipul de mixtura utilizat si se va asigura
aderenta. Este indicat ca in stratul care se aplica pe hidroizolatie sa se introduca un colorant
astfel incat, la eventualele frezari ale imbracamintii, sa nu se distruga hidroizolatia.

Amorsarea se executi mecanizat, realizandu-se o pelicula omogena pe toatd suprafata
stratului suport. Dozajul de bitum rezidual va fide 0,3....0,4 kg/m2.
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Amorsarea se face in fata repartizatorului, pe distanta minima care s& asigure timpul necesar
ruperii complete a emulsiei bituminoase, dar nu mai mult de 100 m.

Suprafata stratului suport pe care se executs amorsarea trebuie sa fie uscata si curata.

Prepararea, transportul si punerea in opera a mixturilor asfaltice de tip ATD se efectueaza
conform STAS 175 - 87 si Normativului ind. AND 546-2002 iar a celor de tip BAP conform SR
SR 174-1:2009, SR 174-2/97 si Normativului AND 546-2002.

Controlul calitatii lucrarilor

Verificarea materialelor folosite la executia mixturilor asfaltice turnate, se va face conform
prevederilor din standardele respective de materiale.

Verificarea mixturilor asfaltice $i a continutului de bitum, se va face cu respectarea prevederilor
din SR EN 12697-23:2004 s$i SR EN 12697-6:2012, STAS 11387-90, cap. 4 si Normativului
AND 546-2002.

Verificarea imbracamintii rezultate se va face prin metode nedistructive sau prin carote
conform STAS 1338/1 - 84. Verificarea elementelor geometrice se va face pe pacursul
executiei conform SR 174-2/97 pct. 3.4 si 3.5.

Receptia preliminara se face la cel putin o luna de la darea in circulatie.

Comisia de receptie va examina lucrarea executata conform documentatiei tehnice aprobate
$i documentatiei de control intocmite in timpul executarii.

Documentele tuturor verificarilor stabilite conform acestui normativ, fac parte din documentatia
receptiei preliminare si se predau beneficiarului lucrérii, pentru a fi gestionate in cartea
podului.

Eventualele degradari ce apar in termenul de garantie a lucrarii executate, precum si
propunerile facute de comisia de receptie preliminara, vor fi remediate de constructor, pe
cheltuiala acestuia, in mod corespunzator si la termenele stabilite.

Receptia finald se va face la un an de la data efectuarii receptiei preliminare, timp in care se
va face verificarea comportarii in exploatare a lucrarii executate si se vor realiza eventualele
remedieri ale deficientelor aparute in perioada de garantie.

1.1.3. TROTUARE

Trotuarele sunt elemente destinate circulatiei pietonilor pe poduri/pasaje/viaducte si sunt
denivelate fatd de nivelul ciii. Latimea acestora va fi stabilits prin proiect, functie de
amplasamentul lucrarii, respectand prevederile STAS 2924-91 si Ordinul 45/1998 al
Ministerului Transporturilor.

Umplutura trotuarului este realizata din beton de clasad min C16/20.

Pentru a putea asigura traversarea diverselor cabluri (telefonice, electrice, etc) in umplutura
trotuarului, se pot monta tevi din PVC, numarul $i pozitia lor fiind stabilita prin proiect. Trotuarul
va fi prevazut, la marginea dinspre partea carosabila, cu borduri $i cu parapet directional sau
cu borduri inalte, iar catre exterior cu parapet pietonal.

Bordurile pentru trotuar vor fi din elemente prefabricate din beton si respectiv din beton armat
pentru bordurile inalte, cu fete mozaicate.

Calitatea betonului si dimensiunile se vor preciza prin proiect. Montarea bordurilor se va face
conform proiect, cu respectarea profilului in lung si transversal al ciii.

Bordurile se vor realiza cu beton de clasa minim C 35/45, realizat cu ciment | 42.5, avand un
grad de impermeabilitate de minim P:,'° si care sa reziste la cel putin 150 cicluri de inghet-
dezghet corespunzator clasei de expunere XD3,XF4 conform prevederilor “Codului de
practica pentru executia elementelor prefabricate din beton, beton armat si beton
precomprimat — NE 013-2002".
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Mozaicul pentru fetele bordurilor va fi realizat dintr-un amestec de ciment si piatra de mozaic
(avand granulometria continud sau discontinua). Piatra de mozaic poate fi obisnuita (de
calcar) sau de marmura. Dozajul cimentului este de 600 kg ciment la 1 m® de piatra de mozaic.
Dupa 4-6 zile de la turnare, se executa finisarea suprafetei de mozaic, care consta in frecarea
si lustruirea acesteia. In timpul frecarii (manuale sau mecanizat pentru suprafetele mai mari),
suprafata se uda abundent cu ap3 iar slamul rezultat se indeparteaza. Slefuirea se face identic
cu frecarea, folosind ins& piatra smirghel. Dupa slefuire, bordurile se spala bine cu apa in care
s-a dizolvat soda, iar dupa uscare se lustruiesc cu sare de macris.

1.1.4. PARAPETE

Dupa scop, parapetele pot fi pietonale, directionale sau cu rol dublu. Realizarea lor se face in
conformitate cu proiectul si cu respectarea prevederilor STAS 1948 — 2/1995, SR EN 1317-
1:2011, SREN 1317-2:2010 completate cu AND 593-2012 “Revizuire normativ pentru sisteme
de protectie pentru siguranta circulatie pe drumuri, poduri si autostraz/’.

La pasajele peste liniile CF parapetul este completat cu o plasa de protectie cu inaltimea de
2,50 m de la nivelul trotuarului.

Glisierele parapetelor directionale si mixte vor fi protejate prin acoperire cu zinc (Zn).

Celelalte componente din otel se vor proteja prin vopsire: calitatea $i culoarea vopselei vor fi
aprobate de beneficiar. Acoperirea protectoare se aplica de unitatea care uzineaza
parapetele, cu exceptia zonelor de imbinare pe santier care se protejeaza “in situ”.

Caracteristicile acoperirilor protectoare

Avand in vedere durata de folosinta precum si clasa de agresivitate a mediului, se stabileste
ca pentru aceasta lucrare, categoria de protectie sa fie | (durata lunga), ceea ce corespunde
unei durate de viatd a acoperirii protectoare de 8-15 ani, conf. STAS 10702/1-83 « Protectia
impotriva coroziunii a constructiilor din otel supraterane — Acoperiri protectoare - Conditii
tehnice generale ».

Sistemul de protectie anticoroziva preconizat se compune din 3 straturi dupa cum urmeaza:
* un strat de grund epoxidic bicomponent bogat in zinc, cu grosimea de 50 um;
 un strat intermediar de protectie epoxidic bicomponent, cu grosimea de 50 um;

e un strat de finisare acrilo-poliuretanic de inalta performanta, cu grad ridicat de
luciu, cu durabilitate mare si cu pastrarea

* indelungata a luciului si culorii, cu grosimea de 50 um;
Grosimea totala a sistemului de protectie pentru suprafetele exterioare este de min 150 um.

Protectia anticoroziva se aplica dupa sablarea suprafetelor la gradul 2 de curatire, conform
STAS 10166/1 - 77.

Piesele metalice inglobate in beton se protejeaza anticoroziv cu produse specifice acestui tip
de protectie.

1.2. HIDROIZOLA]’II
GENERALITATI

Prezentul capitol trateaza conditiile tehnice generale ce trebuie indeplinite la realizarea
hidroizolatiilor pentru lucrarile de poduri.

Hidroizolatiile au ca scop:

impiedicarea patrunderii apei la structura de rezistenta;
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- colectarea apelor ce se infiltreaza prin imbrécaminte si dirijarea lor spre gurile
de scurgere;

La lucrarile de art3, hidroizolatiile sunt alcatuite in general din:

- $apa (sau stratul suport) care se execut3 in camp continuu si se racordeaza la
marginea elementului care este hidroizolat la gurile de scurgere si la
dispozitivele etanse de acoperire a rosturilor de dilatatie;

- stratul de amorsare a hidroizolatjei;
- stratul de lipire;

stratul de baza (hidroizolatia propriu-zisa);
- stratul de protectie a hidroizolatiei;

Functionalitatile unor straturi pot fi comasate in diferite solutii ale firmelor specializate in
hidroizolatii. Hidroizolatiile propriu-zise pot fi alcatuite din:

- amestec lichid cu intarire rapida;
membrana hidroizolatoare;
- solutie de bitum
Tehnologia de aplicare poate fi:
- prin pulverizare;
- prin lipire la cald a membranelor cu solutii pe baza de bitum:
- prin lipire la rece cu solutji pe baza de rasini sintetice:
prin aplicarea de membrane autoaderente;
- prin lipire cu flacara a membranelor;
- prin spoire;

in toate variantele tehnologice trebuie sa se asigure conditiile fizico - mecanice. Termenul de
“sapa hidroizolatoare” utilizat in continuare, include toate straturile componente si anume:
stratul suport, amorsa, stratul hidroizolator de baza si stratul de protectie.

CARACTERISTICI TEHNICE

Sapa hidroizolatoare trebuie s3 aibs termenul de garantie de minimum 10 ani de exploatare
normala a podului, pasajului sau viaductului.

Pe durata acestei perioade, firma care garanteaza $apa hidroizolatoare, trebuie si asigure
din efort propriu repararea sau inlocuirea acesteia si remedierea degradarilor cauzate de
infiltratiile de apa la structura de rezistenta, respectiv refacerea ciii pe zona de interventie.
Materialele incluse in elementele sapei hidroizolatoare trebuie s3 fie imputrescibile si sa fie
pasive chimic.

Sapa hidroizolatoare trebuie sa poata fi aplicata si la poduri in exploatare, la care lucrarile s3
S€ execute pe o jumatate a caii, iar pe cealalts jumatate sa se desfasoare circulatia normala,
asigurandu-se continuizarea $apei, cu pastrarea caracteristicilor tehnice.

Sapa hidroizolatoare trebuie s3 reziste la circulatia de mica vitezs a utilajelor de transport si
asternere a straturilor imbracamintilor asfaltice pe pod.

Sapa hidroizolatoare trebuie si asigure adezivitatea imbracamintii din asfalt la stratul sau
superior.

Stratul hidroizolator de baza trebuie sa satisfaca urmatoarele caracteristici fizico -~ mecanice
conform SR 137-95:

- forta de rupere: > 800 N/5 cm
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- alungirea la rupere: min. 20%

- rezistenta la perforare statica

clasa de rezistenta L 4 neperforata: min 250 N pe bild & 10 mm
- adezivitatea la tractiune (aderenta la suport): min. 0,5 N/mm?
- flexibilitate la rece pe un dorn @ 30 mm: fara fisuri la -10°C

- permeabilitate la apa 72h, la 100 mm coloani de apa: 0
- temperatura minima la care membran3 este stabila:120°C

- temperatura asfaltului turnat in imbracaminte,
la care membrana trebuie s3 reziste, fara diminuarea

caracteristicilor fizico-mecanice: 180°C
- rezistenta la sfasiere: longitudinala > 200N
transversala > 200N

- domeniul de temperatura de exploatare curenta este:-20°C + 70°C
- intervalul de temperatura a mediului in care se
aplica sapa hidroizolatoare: +5 + +30°C

Stratul superior al sapei hidroizolatoare, va fi compatibil chimic cu componentele din alcatuirea
asfaltului imbracamintii rutiere, pentru a evita agresarea sapei.

Membranele hidroizolatoare vor fi agrementate in Romania, conform Legii nr. 10/1995.
PRESCRIPTII

Stratul suport

Hidroizolatia se poate aplica pe placa de suprabetonare sau pe betonul de panta si egalizare.
Betonul de panta si egalizare se va realiza din beton de clasa minim C16/20. Grosimea
stratului de beton va fi de min. 2 cm.

Stratul suport al hidroizolatiei trebuie s& indeplineasca urmatoarele cerinte de calitate:

* aspect compact, fara goluri, denivelari, segregari, fisuri, crapaturi, etc;

e vechimea betonului: min. 28 zile de Ia turnare;
* sarespecte pantele conform proiectului;

* sa fie executate toate lucrarile a caror executie ulterioara ar conduce la compromiterea
hidroizolatiei executate;

* sa fie rigid, intarit, sanatos, fara parti friabile, pete de ulei, grasimi, segregari, goluri sau
alte defecte de turnare si s3 aiba sunet metalic la ciocanire;

e suprafata betonului nu trebuie s3 prezinte proeminente mai mari de 1,5 — 2 mm (masurate
cu dreptarul de 3m lungime pe orice directie). Se admite o singura denivelare de + 5 mm
la o verificare:;

* sanu prezinte pelicule superficiale de lapte de ciment;

* sa nu prezinte muchii vii (se racordeaza la suprafete verticale cu o raza de 5 cm), sa
asigure racordarea la gurile de scurgere si in zona rosturilor, conform detaliilor din proiect.

inainte de aplicarea straturilor urmatoare, stratul suport se va pregati astfel;
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e se desprafuieste prin suflare cu aer comprimat sau prin maturare/periere pana la obtinerea
unei suprafete curate;

e se verifica planeitatea, se inlatura rugozitatile si se corecteaza asperitatile; daca nu se
realizeaza cerintele necesare aplicarii hidroizolatiei se vor face remedieri cu mortare
speciale aderente:

* se verifica umiditatea cu umidometru tip Feutron (umiditatea nu trebuie sa depaseasca
procentul de umiditate precris in instructiunile specifice);

® pe suprafata pregatita ca mai sus, este interzisa circulatia personalului din santier sau cu
utilaje de orice fel.

Calitatea suportului trebuie s& faca obiectul procesului verbal de receptie calitativa in faza
determinanta. Calitatea stratului suport conditioneaza continuarea lucrarilor.

Stratul de amorsaj

Amorsa are rolul de a facilita aderenta membranei hidroizolatoare la beton.

Solutia cu care se executa amorsa, poate fi pe baza de bitum sau pe baza de rasini sintetice.
Componentele solutiei nu trebuie sa contina produse care ataca chimic betonul.

Amorsa se aplica prin inundarea suprafetei si repartizarea manuala a solutiei sau prin
pulverizarea cu mijloace mecanice. Aplicarea amorsei se face in strat continuu, uniform, fara
aglomerari sau baltiri de material, astfel incat s3 se asigure patrunderea in porii suportului si
colmatarea acestora. Amorsa se aplica numai pe suprafetele capabile a fi acoperite cu folie
hidroizolatoare. Se va urmari ca suprafata ce urmeaz3 a se izola s3 fie amorsata in totalitate,
fara a exista suprafete neamorsate.

Amorsa se aplica pe suprafata uscata a stratului suport, la temperatura mediului ambiant de
peste +5°C.

Dupa uscarea amorsei, trebuie s3 rezulte o suprafata uniform colorata, aderenta la suport,
continua, fara basici, exfolieri sau neregularitati. Eventualele zone cu deficiente, se refac prin
decopertare zonala si reamorsare.

Pe suprafata amorsata nu se permite circulatia pietonala sau cu utilaje de orice fel.

Stratul hidroizolator

Stratul hidroizolator se aplica pe stratul suport amorsat, prin procedeul specific tipului de
membrana utilizata. Aplicarea hidroizolatiei se face respectand fisa tehnologica a firmei
producatoare.

Aplicarea foliei hidroizolatoare incepe de la una din laturile longitudinale ale podului, respectiv
de la cota minima, cu asigurarea racordarii vertical-orizontale.

Petrecerile foliilor la innadiri vor respecta instructiunile furnizorului sau min.10 cm.
Hidroizolatia se aplica in camp continuu, asigurandu-se aderenta pe toata suprafata pe care
se aplica. Nu se admit goluri, umflaturi, basici de aer, neetanseitati la petreceri sau margini
desprinse. Se vor trata special racordarile la gurile de scurgere, asigurandu-se etanseitatea
$i scurgerea apelor colectate.

La rosturile de dilatatie, tratarea hidroizolatiei se va face conform proiectului, functie de tipul
dispozitivului de acoperire a rostului de dilatatie.

Lateral, marginile stratului hidroizolator se vor racorda cu cordoane din chituri elastice, de
etansare.

in cazul membranelor lipite prin supraincalzire, temperatura sursei de caldura nu trebuie s3
fie mai mare de 250°C sau mai mare decat temperatura la care tipul respectiv de membran
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isi modifica caracteristicile fizico - mecanice sau chimice. Membranele hidroizolatoare se
aplica la temperatura mediului ambiant, la cel putin +5°C, dupa minimum 28 zile de la data
turnarii betonului de ciment sau mortarului ( normativ AND 577-2002) Sistemul hidroizolator
nu se aplica pe timp de ploaie.

Stratul de protectie

Stratul de protectie poate fi:

- $apa de beton de 5 cm grosime, realizatd din beton clasa C 20/25 (Bc 25), armat cu
impletituri din sarma zincata @ 1,18 - 2,5 mm, cu ochiuri de 3 - 8 cm sau plase sudate tip
Buzau @ 4 - 5 mm, cu ochiuri 10 x 10 cm.

NOTA: Betonul pentru stratul de protectie se realizeaza cu ciment Il A - S 32,5 si agregate cu
dimensiunea maxima de 7 mm.

- mastic bituminos cu grosimea de 2 cm;
- beton asfaltic cu grosimea de min 3cm;
membrane de protectie, aderente la membranele hidroizolatoare:
Se pot folosi si membrane hidroizolatoare, la care nu este necesars sapa de protectie.
Verificarea si receptia lucrarilor de hidroizolatie, se face pe etape, dupa cum urmeaza:

® pe parcursul executarii diferitelor straturi ale sapei hidroizolatoare, incheindu-
se procese - verbale de lucrari ascunse:

e laterminarea lucrarilor de hidroizolatie, prin incheierea unui proces — verbal de
receptie a sapei hidroizolatoare:

Verificarea la terminarea lucrarilor de hidroizolatie se face asupra aspectului, iar in cazul unor
constatari nefavorabile, din procesele verbale de lucrari ascunse, se poate face si asupra
etanseitatii, prin inundarea pe o inaltime de min. 10 cm, pe suprafetele limitate, pe durata de
24 ore.

Defectele constatate pe parcursul executiei si la terminarea lucrérilor de hidroizolatii, se vor
remedia pe baza unor solutii propuse de antreprenor si pot fi acceptate sau nu de citre
beneficiar.

in cazul cand beneficiarul nu accepta remedierile propuse de antreprenor, se poate dispune
refacerea intregii lucrari de hidroizolatii.

CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR DE EXECUTIE

Se vor face conform AND 577-2002, prin masuréatori “in situ” . In situ se verifica aderenta
stratului hidroizolator de stratul support. Masuratorile vor fi effectuate de catre institutii
abilitate, prin procedee agrementate in Romania. Pentru verificarea calitatii lipirii membranei
de stratul support se face cel putin o incercare la 20 de ml cale de pod pe sens. Resultatele
obtinute vor fi consemnate intr-un proces verbal ce va insoti receptia de baza.

Nu se va trece la faza urmatoare in situatia in care resultatele obtinute nu corespund valorilor
din caietul de sarcini sau ale proiectului sau ale proiectului de executie al hidroizolatiei.

STANDARDE ROMANESTI

Verificarea caracteristicilor fizico - mecanice si chimice specifice, se efectueaza in
conformitate cu urméatoarele standarde:
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- SR EN ISO 62:2008 “Materiale plastice. Determinarea absorbtiei de apa.”
- SR EN 12092:2002 “Adezivi pe baza de elastomeri. Determinarea vascozitatii.”

- SR EN ISO 527-1 si 2:2012 “Materiale plastice. Determinarea caracteristicilor de tractiune.”
“ Rezistenta si alungirea la rupere.”

- STAS 9199 — 73 “Masticuri bituminoase pentru izolatii. Metode de analize si incercari."

- SR 137 — 95 “Materiale hidroizolatoare bitumate. Reguli si metode de verificare.”

- SR EN SO 2409:2007 “Lacuri si vopsele. incercarea la caroiaj.”

- Ordin MT 497-98 "Normativul pentru caracteristicile bitumului neparafinos pentru drumuri."

- SR EN ISO 527-1:2012 “Materiale plastice. Determinarea caracteristicilor de tractiune.
Partea | principii generale Rezistenta si alungirea la rupere”.

?IC;&(E%IL/OATARE ,

N

DIRECTOR A
Ing. I Qaﬂ;CRLSA

[

SEF DEPARTAMENT MENTENANTA,
Ing. Vasile SABAU

§,Eﬁ BIROUL LUCRARI DE ARTA, BMS, CLADIRI

Ing. Florin Giurgiu

™ ;/f

SEF SERVICIU PROIECTARE,
Ing. lonut LUP

/
4
g
s

Yy

Pagina 11 din 11



